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Dwusktadnikowa, powlokowa zywica epoksydowa na lekkie i Srednie

obciazenia

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
13
CT 210
EN 13813:2002

KOSTER EM-VS
Zywica na bazie tworzyw
sztucznych do stosowania we

wnetrzach

Reakcja na ogien Efl a)
Uwalnianie korodujacych SR
substancji

Wodoprzepuszczalnosé NPD
Odpornos¢ na scieranie <ARO0.5
Przyczepnosé >B2.0
Odpornos$¢ na uderzenia >IR4
Izolacyjno$¢ akustyczna NPD
Dzwiekochtonnos¢ NPD
Izolacyjnos¢ termiczna NPD
Odporno$¢ chemiczna NPD
Substancje niebezpieczne NPD
Wiasciwosci

KOSTER EM-VS jest produktem na bazie wodnej dyspersji zywicy
epoksydowej o bardzo dobrej sile krycia i uniwersalnym zastosowaniu.
Produkt posiada bardzo dobrg przyczepno$¢ do wszystkich
mineralnych podtozy. Powtoka wykonana zywicg KOSTER EM-VS jest
odporna na $rednie obciazenia mechaniczne i krotkotrwate obciazenia
chemiczne w kontakcie z rozcienczonymi kwasami, zasadami i
roztworami soli. Produkt nie powinien byé stosowany w przypadku
ciagtego obcigzenia woda. Produkt jest zgodny z normg EN 13813:
2002.

Dane techniczne

Proporcja mieszania sktadnikéw
(wagowo)

Gestosc¢ (+ 23 °C)

Lepkos¢ (+23 °C)

Czas wykorzystania materiatu
(+12°C/+23°C/+30 °C)
Naktadanie kolejnych warstw

4:1(A:B)

1,35 g/cm?® (+ 23°C)
produkt tiksotropowy (+ 23°C)
90 /45 /30 minut

od 24 do 48 godz. (+12 °C)
od 12 do 24 godz. (+23 °C)
od 12 do 24 godz. (+30°C)

Mozliwos¢ wchodzenia 48/24 /16 godz.
(+12°C/+23°C/+30°C)
Petne utwardzenie 10/7/5dni

(+12°C/+23 °C/+ 30 °C)

Kolor zblizony do RAL 7032 (szary)
Temperatura podtoza i otoczenia od +12°C do +30°C
Max wilgotnos¢ wzgledna max. 75% (+12 °C)
powietrza

max. 80% (+23 °C)

min. +3 °C
od +15°C do +25°C

Odstep od temperatury punktu rosy
Temperatura materiatu

Zastosowanie

Zywica epoksydowa KOSTER EM-VS stosowana jest do lakierowania
powierzchni posadzek i $cian z betonu, jastrychu cementowego,
tynkow wewnatrz pomieszczen (np. w garazach, pomieszczeniach
handlowychitp.). Zastosowanie KOSTER EM-VS na zewnatrz mozliwe
jest jedynie w systemie KOSTER BTG, gdzie maksymalne zuzycie
wynosi 0,6-0,7 kg/m?, a $wiezo natozona warstwa jest przesypana na
catej powierzchni chipsami KOSTER Color Chips (ok. 300 g/m?).
Nastepnie utwardzona powtoka pokrywana jest za pomoca powtoki
KOSTER TS Transparent, zuzycie 0,20 kg/m? (szczegGtowe
informacje w karcie technicznej systemu KOSTER BTG).

Produkt nie jest przeznaczony do stosowania w obszarach gdzie
wystepuje staty kontakt powtoki z woda.

Podtoze

Podtoze musi byé mocne, nosne, suche, czyste, wolne od kurzu,
zaolejen i zattuszczen, a takze wolne od wszelkich substancji
obnizajgcych przyczepno$¢ jak stwardniaty tynk, mleczko cementowe
czy pozostatosci starych powtok. Beton powinien byé sezonowany co
najmniej 28 dni. Stabe i zanieczyszczone podioza powinny by¢
przygotowane przez frezowanie, $rutowanie lub piaskowanie, az do
uzyskania nosnej i czystej warstwy. Po oczyszczeniu mechanicznym
podtoze nalezy doktadnie odkurzyé.

Wilgotno$¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 4%. Podtoze powinno
wykazywa¢ wytrzymato$¢ na odrywanie co najmniej 1,5 N/mm?.
Nieréwnosci w podtozu (np. po frezowaniu) uzupetni¢ stosujac zywice
KOSTER LF-BM zmieszang z piaskiem kwarcowym w stosunku 1 : 4.
Pokrycie zywica KOSTER EM-VS moze byé wykonane po 12
godzinach od zagruntowania lub wypetnienia ubytkow.

W przypadku mozliwo$ci podciggania wilgoci od podtoza lub substanciji
chemicznych o wysokim odczynie pH nalezy natozy¢ powtoke z zywicy
KOSTER VAP® | 2000.

Sposob wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki powinny mie¢ temperature od +15°C do +25°C.
Obydwa komponenty intensywnie wymiesza¢ przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego (400 obr/min), az do uzyskania jednorodnej
konsystencji. W celu unikniecia btedéw podczas mieszania, przela¢
materiat do czystego naczynia i przemieszaé ponownie. Czas
mieszania powinien wynosi¢ ok. 3 min. W celu osiagniecia
odpowiedniej konsystencji roboczej mozna doda¢ na zestaw 8 kg
KOSTER EM-VS czystg wode w ilosci 0,4+1,2 |, nastepnie cato$é
doktadnie wymieszac.

Zywice KOSTER EM-VS naktada sie na powierzchnie za pomoca
szpachli metalowej lub gumowej, jednoczesnie doktadnie
rozprowadzajac odpowiednim watkiem z krétkim witosiem. Naktadanie
sig warstw zywicy powinno by¢ ograniczone do minimum. Przerwy
robocze nalezy wykonywaé poprzez oklejenie powierzchni roboczej
tasma, ktérg mozna usuna¢ po zzelowaniu materiatu - po ok. 1 godz.

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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W ten sposdb mozna uzyskaé powtoke bez sladéw przerw roboczych. KOSTER Color-Chips Art. nr CT 429
W celu uzyskania faktury antyposlizgowej, do zywicy nalezy dodac ok. KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010
30% suchego piasku kwarcowego o granulacji 0,1+0,4 mm lub

przesypanie $wiezej zywicy piaskiem kwarcowym. Po wymieszaniu z

piaskiem kwarcowym zuzycie zywicy KOSTER EM-VS bedzie wigksze.

Zastosowanie KOSTER EM-VS na zewnatrz mozliwe jest jedynie w
systemie KOSTER BTG, gdzie maksymalne zuzycie wynosi 0,6-0,7
kg/m?, a $wiezo natozona warstwa jest przesypana chipsami KOSTER
Color Chips (ok. 300 g/m?). Nastepnie utwardzona powtoka pokrywana
jest za pomocg powtoki KOSTER TS Transparent (zuzycie 0,20 kg/m?
(szczegbtowe informacje w karcie technicznej systemu KOSTER
BTG).

Zuzycie
ok. 0,4 - 0,6 kg/m? na dwie warstwy
Nalezy wykona¢ dwie warstwy powtoki.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia natychmiast po uzyciu czysci¢é za pomocg wody. Po
rozpoczeciu procesu wigzania czyscié¢ przy uzyciu produktu KOSTER
Universal Reiniger. Utwardzony materiat nalezy usungé mechanicznie.

Opakowania
CT 210008 zestaw 8 kg

Przechowywanie

Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +15°C do +25°C, w
oryginalnie zamknietych opakowaniach. Chroni¢ przed mrozem.
Termin przechowywania min. 12 miesigcy. Za utylizacje pustych
opakowarn odpowiedzialny jest koricowy uzytkownik. Utylizacja pustych
opakowan powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Srodki ostroznosci

Unika¢ wdychania oparéw i kontaktu ze skérg. Podczas aplikaciji
materiatu wktadaé ubrania ochronne, rekawice i okulary ochronne.
Materiat nakiada¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. W
przypadku kontaktu ze skérg, przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody
z mydtem. W razie zanieczyszczenia oczu, przemy¢ oczy natychmiast
duzg iloscig wody i skonsultowa¢ sie z lekarzem. Podczas aplikaciji
materiatu nie jes$é, nie pali¢, nie uzywac otwartego ognia. Przestrzega¢
ostrzezen i Srodkow ostroznosci podanych w karcie charakterystyki
oraz na opakowaniu.

Inne uwagi

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu sig materiatu. W czasie wykonywania rob6t nalezy
obowigzkowo stosowagé sie do zalecen instrukcji technicznej produktu.
Nizsze temperatury wptywajg na obnizenie szybkosci wigzania
produktu, wyzsze temperatury i wigksze ilosci materiatu przyspieszaja
proces wigzania produktu.

Przed naktadaniem, podczas naktadania materiatu oraz w czasie jego
utwardzania temperatura otoczenia i podtoza musi by¢ wyzsza o min.
+3°C od temperatury punktu rosy.

Powtoke az do catkowitego wyschniecia nalezy chroni¢ przed
dziataniem wilgoci we wszystkich postaciach.

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTER LF-BM Art.nr CT 160
KOSTER VAP 2000 Art.nr CT 230
KOSTER TS transparent Art. nr CT 320
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